[42 BDE] — Betriebsdatenerfassung lkf !

we

Bei dem hier bescgriebenen Modul handelt es sich um eine in 42 ERP integrierte ,
professionelle BDE (Betriebsdatenerfassung).

In den BDE Stammdaten werden die Maschinen und das Personal gepflegt. Dabei kénnen
Personaldaten aus dem Mitarbeiterstamm tbernommen werden.
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Stammadaten
S e ¥ X % Maschinen
Maschine [z T aetigkeil I ]
Maschre 1 dichen 1000 ELR
[Matchine 2 hasen 4.00EUR
| T ¥ Fersanal
[ Mitarboiterbu” [ Anvede| Vomame] Milarbeitername] Kartennuma | MitarheiterkostenSii] GehaltS1d]
sk Hen  Gtefan  Kampe ool TROOELUR 1500 EUR
i

Die Zeiterfassung selbst erméglicht die Erfassung von
Kommen und Gehen
Produktionszeiten
Sonstige Arbeiten

Dabei erfolgt eine automatische Plausibilitatskontrolle.

~
Auswahl (BDE/Test) g@_
Guten Tag, Her Kamps! 1‘
Biitte Aktion wahlen 4 4
wrbde
FC-Terminal I} Montag
12.03.2007
Datum Sleupdzeﬂ‘ lst-Zeil Tastencode 1 Auftrag I Beschreibung | SIaNLI ~ - %
17:55:39 0,00 Gehen [07) 0K KOITHT[C‘.[] .
[[09032007, 175539 0,00 Tatigkeit beendet (04) huhuhu Ok
09032007 178539 0.0 Tatgkek beendel (04) hahohaha O Gehen |
09032007 178537 003 Tatigkek begonnen(04) hehchoha oK -
09032007 175532 011 Talkekbegonnen (04) huhubu OK RipdabenmiBriEe
03032007 178527 020 Kommen(00) oK
[|osozz007 178818 0,00 Gehen (01) oK Prod. beenden 2
03032007 175518 000 Prod beendel(03)  DDDOODDD0OOS ~ ANDERE MASCHIN  OK Frel bedi 2
[] 03032007 175120 0,00 Taligkeit beends (04) 0K LECERIIUSY [
03032007 175115 0.0 Taligkeit beendsl (0¢] 0K e 4
[|09032007 175041 0,00 Tatigkeit beendet (04] huhu oK et L
L 09.03.2007 F  17:50:37 0.06 Taligkeit begonnen [04] huhu oK
03032007 174849 0,00 Taligkeit beendsi (0¢] 0K -
[|os0iz007 174841 0,13 Taliokeit begonnen [04] HOLADIEDADD 0K »
T|08032007 17333 17,71 Tatigkei begonnen (04) 0K
{]09.03.2007 1 17:3204 19,26 Tatigkeit begonnen [04] 0K 4 X
{]09.03.2007 : 17.04:23 50,81 Prod. begonnen (02) 000000000008 ANDERE MASCHIN Ok
03032007 170416 5103 Kommen (00} oK
T|03032007 165354 000 Gehen (01] oK
09032007 165340 023 Kommen(Q0) 0K
09032007 165337 0.0 Gehen (0] 0K
09032007 185337 000 Prod beendel(03)  00D00DOUOOS  ANDERE MASCHIN  OK
09032007 165239 096 Prod begonnen((2)  000000D00OS  ANDEFRE MASCHIN  OK
09032007 165232 108 Kommen(00) 0K
\| 09032007 165227 000 Gehen(o1) ) ) i 0K .




Bei Beginn einer Produktion wird die Auftragsnummer gescannt und die Maschine erfasst.
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15 X atigkeit beendet bl
5539 0.00 Taligkeit beendet (04) hohohoho K Prod. beenden 2

‘8537 003 Tétigkeit begannen (04] hohohoho —

553 0 Sholod boocance 104 b ol O
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2 ‘ouuuuuuuouua j ==> Zeichnungsnummer [45556775
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51:14 5 == Artikelnummer 000007

w4y | Masehine: [Maschine 1 4
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133:32 17.71 Tatigkeit begormen (04) 0K

t32.04 19,26 Tatigkeit begonnen (04] 0K
\"ﬂd?q AN A Prad heannnen (M21 nnNNNNNNNNNAR ANNDFRF MASCHINF nK )

Auch die Eingabe von freien Arbeiten (nicht auftragsbezogen) ist méglich:

hohohoho

Beschreibung:
Halle gefeat.

41 0,13 Tatigkeit bagonnen (04) HOLADIEDADO 0K |
\32 17.71 Tatiakeit beaonnen (041 0K

Wird eine Produktion gestempelt, aktualisiert das System die aktuellen mittleren Zeiten, die
Lohnkosten und die Maschinenkosten im Artikel, so das jederzeit eine aussagekraftige Vor-
und Nachkalkulation gewahrleistet ist.

\
Auswahl Arlikell !:lt-r:f:i-:l'.rl Stiickfiste | Bestelung | F!eservel
Artkebdr,  [000002 | zeichnN, |
Bezeichnung |Baug|unpe2 J
Verkaufl F‘leisal Beschaffung | Lagatl Einhei#enl Sunsliges| Zuschiage | waul Auslandsstaffel ] Porto |Mamo|
Mitarbeiterkosten® M aschinenkosten® Zeit [ min |
diese Stiickhish | 87.9750 65,1145 329,9050
wbde e 8
unter Stiicklisten | 217442 | 122814 | 815386
* stayelische Werte per Stk.
ges Bauguppe | 1087182 | 77353 | 4114436 B Gievn: 5 lntote Ferotiger]
% FE-Aufrage Ubersicht /
Nummer  |Anzah| K g | Erstellt \|Fremd| iterKosten| dM osten | dZeit |
| |00000D00D00E 2,00 09.03200711:3557 1 =
000000000004 200 1 09.03.2007 10:47.28 o 87.9750 EUR B5,1145EUR 329,9050
\ A J

Bedienung: Die BDE ist komplett numerisch bedienbar, so dass ein numerischer
Tastenblock als Eingabegerét ausreicht. Das beugt Fehlbedienungen vor. Naturlich lassen
sich Mitarbeiternummer und andere Eingaben auch per Scanner, Chipkarte oder
Magnetschlussel eingeben.



