[42 sPP] —schlanke Produktions Planung

Die Ubliche Fertigungsverwaltung in professionellen Warenwirtschaftssystemen ist oft sehr
machtig und bendtigt fur ein sauberes Abbild des Fertigungsprozesses einen hohen
Personalaufwand.
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In vielen mittelstdndischen Betrieben , z.b. im Sondermaschinenbau, steht dieser Aufwand
in keinem Verhdltnis zum Produktionsprozess. Weiterhin fehlt bei n-dimensionalen
Stiicklisten oftmals der ,globale*“ Uberblick.

Mit dem hier vorgestellten Modul wird der sonst in einzelnen Fertigungsauftragen und —

meldungen erfasste Gesamtprozess

in einer

ubersichtlichen,

eindimensionalen

tabellarischen Struktur verwaltet, so das mit geringem Aufwand die Fertigung komplexer
Dinge realisiert werden kann. Ein komfortables Einkaufsmodul rundet den Workflow ab!
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Und so sieht der Workflow aus:

Auftragserfassung : Der ,Oberartikel*“ steht im Auftrag, die Stuckliste ist angelegt. (die
definierte Stlckliste kann wéhrend des Fertigungsprozesses gedndert oder erweitert werden

und

im Auftrag beliebig oft neu eingelesen werden

)-

So kann mit

einem

Produktionsprozess schon begonnen werden, obwohl die komplette Stuckliste noch gar
nicht ,steht** . Diese Mdglichkeit ist im Sondermaschinenbau oftmals gefragt. Das System
unterscheidet beim Einlesen zwischen Fertigteilen (FE) und Kaufteilen (KT) , diese kénnen
Uber einen Filter einzeln eingesehen werden.
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—Gralik Bezaichnung | Anzahl | Bedart | Typ|
3 Masching 10 10FE
oooooy Baugruppe 1 1 10 FE
00007 Unterbaugruppe 1 1 10 FE
0O0DOR Unterbaugruppe 2 1 10 FE
oooooz Baugrnippe 2 1 10 FE
000009 Unterbaugruppe 3 1 10 FE
000004 Stiickarikel 1 1 10 KT
000eoq Stuckarikel 1 1 10 KT
0o000s Stiickaikel 2 1 1MKET
Donoos Stuckarikel 2 1 10 ET
\- 000DDE Stiickanikel 3 1 T0KT -/




Ein neuer Programmpunkt ,FERTIGUNG-EINKAUF* sammelt nun die Stlcklisten aus allen
aktuellen Auftragen und kumuliert die benétigten Stiickzahlen: Dabei wird unterschieden
zwischen Fertigung und Einkauf !
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Fertigung:

In der Ubersichtlichen Tabelle stehen die zu fertigenden Artikel. Per Mausklick wird der
Fertigungsauftrag fur diesen Artikel ausgeldst. Es folgt automatisch der Druck eines
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Betriebsdatenerfassung und Stempeluhr (optional)

Mit den optional erwerbbaren Modulen Stempeluhr und BDE kdnnen a) Stempelzeiten und
b) Arbeitszeiten und -vorgange zu den Fertigungsauftragen erfasst werden.
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Guten Tag. Her Kampe! 1. 1‘
Bitte Aktion wahlen it
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PC-Terminal :‘;g;’; i
DalllnTlsmllpelzaill I:the'll Tastencode I Auftrag Beschieibung | Status -~ w
T[] 175539 0,00 Gehen (01) oK Kommen 4
| 0S0z2007 . 175538 0,00 Tatigkeit beerdet (04) hukuhu oK. Geh
| 03032007 178539 0,00 Tatigkeit beendet (04) hehohoho oK. enen =|
L] 09.03.2007 | 17:55:37 0,03 Tatigkeit begornen [04] hohohoho 0K =
| oa032007 . 178532 0,11 Taligkeit begonnen (04] huhuhu oK Prod. beginnen 1
09.032007 | 17.5527 0.20 Kommen (00) oK.

03032007 175518 0.00 Gehen(01) oK Prod. beenden 2|
|us032007 175518 0,00 Prod beendel (03] 000000000008 ANDERE MASCHIN 0K Frei bogi 3
T|og0z2007 . 175120 0,00 Tatigheit beendet (04) oK rei beginnen
| 03032007 175115 0,00 Tatigkeit beerdet (04) oK. 0 5
| 03032007 175040 0,00 Tatigkek beendet (04] huhu (i3 reyeenaen

[ oa032007, 175037 0,06 Tatigkeit begonnen (04] hubu oK.

03032007 17.4849 0,00 T aligkeit beendet (04) oK.

(| os032007 174840 013 Tatigksk begonnen (4] HOLADIEDADD oK "

[ ] 09.03.2007 | 17:33:32 17.71 Taligkeit begonnen (04] 0K |

| | 09032007 17:3204 19,26 Tatigkeit begornen [04] oK 4 X

- 09032007 170429 5081 Prod begornen(02) 000000000008 ANDERE MASCHIN 0K |
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Nach Fertigstellung kann der Fertigungsauftrag verbucht werden. Dabei wird abgefragt,
welcher Fertigungsauftrag gemeldet wurde. (Ein Artikel kann ja in mehreren
Fertigungsauftragen sein)
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Beim Abschluss eines Auftrages werden die Zeiten, Personal- und Maschinenkosten aus
der BDE kumuliert und in einer Ubersicht im Artikel geschrieben. Zusatzlich ermittelt das
System die Zeiten der unterliegenden Stickliste und errechnet die Gesamtarbeitszeit. Die
Durchschnitt der letzten 5 Zeiten wird in die Artikelstatistik Gbernommen. Die so ermittelten
Zeiten stehen fur Vor- und Nachkalkulationen zur Verfligung.
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Auswahl Artikel I Ubersicht I Stuickliste I Bestellung | Reszw:l
Adieltr.  [000002 | zeichnne |
Bezeichnung [Baugrippe 2 J
Ven:aur] F'{eise' Beschaffung | Lager[ Einheiten | Sonstiges | Zuschlage I Flbu! Auslandsstaffel | Porto -BQE flMemo'
Mitarbeiterkosten® Maschinenkosten® Zeit [ min |*
eRp bde diese Stuickliste 87.9750 651145 329,9050
unter Stiicklisten | 217442 | 122814 | 81,5356
* statistische Werte per Stk
ges. Baugruppe | 109,712 I 77.3959 I H1.4436 [ uber die max. 5 letzten Ferbigungen]
7 FE-Aufiréige Ubersicht
N |Anzah‘ Kanmmg| Erstellt \fFlend il il "ﬂ"-n! dMaschineKosten | dZeit |
| |000000000006 - 3.00 09.03.2007 11:35.57 1
| |000000000004 ¢ 2.00 1 09.03.2007 10:47:28 0 87.9750EUR 65,1145 EUR 329.9050
\ Y




Einkauf

Im n&chsten Reiter , Einkauf*“ erfolgt ein &hnliches Handling mit Einkausfartikeln. Artikel mit
Einkaufssoll werden in einen ,Warenkorb** gelegt. Auch hier wird zun&chst das Einkaufssoll
als Bestellmenge vorgeschlagen.
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Astikeloum | Bezeihung | Bedot [Finkoulss] Wavenkorh | Bestell | Gelieled |[Lageibestar] Vesboul | =
000004 Siiach kel 1 000 1000 m 000 000 000 q
000005 Stlicharthel 2 n00 o a0 000 om 1000 1
00000E: Stischarthel 3 1000 000 am 000 .00 00 8]
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Im Reiter ,\Warenkorb*“werden die Artkel gesammelt, mit den hinterlegten Hauptlieferanten
und Preisen versehen. Diese Parameter konnen nun im Warenkorb noch nachbearbeitet
werden (wenn man z.b. bei einem anderen Lieferanten bestellen mochte. Mit Betatigen des
Bestellknopfes werden nun automatisch Bestellungen fur die gewahlten Lieferanten erzeugt,
die weitere Bearbeitung erfolgt wie gewohnt (= Wareneingang - Eingangsrechnung).
Aus der Bestellung wird wie gewohnt der Wareneingang resp. die Eingangsrechnung
erzeugt. Hierdurch erfolgt nattrlicherweise a) der Lagerzugang und b) wird vom System auf
Postenebene ermittelt, ob es sich um eine Position aus der Einkaufsverwaltung handelt
(man konnte ja auch manuelle Bestellungen schreiben). Bei den relevanten Positionen wird
der Status des Einkaufsartikels in der Einkaufsverwaltung umgesetzt!
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Einka® Allikelnummer| Ba:eiclmung| I.ialerantenﬂunmaﬂ Anzahl| Einzelpreis| Kennung|
» [#AEEN FO0O004 Stiickartikel 1 10 Warenkorb
| |WAREN 000005 Stiickartikel 2 10 Warenkarb
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Ist ein Auftrag komplett gefertigt, wird er in der auftragsbezogenen Stiickliste ,yverbucht* Es
findet eine finale Lagerabbuchung statt (z.b. aus dem Fertigungszwischenlager)



